Zaistovanie zavitov
/aistovanie zavitovych spojov

Preco pouzivat pripravky na zaistovanie zavitov LOCTITE?

Produkty LOCTITE na zaistovanie zavitov zabrafuju somovolnému uvolfiovaniu a chrania vSetky zavi-
tové spoje pred pdsobenim vibrécii a razového zataZenia. Su to [ahko teclice kvapaliny, ktoré tplne
vyplnia medzery medzi zlicovanymi zavitmi. Pri montazi zavitového spojovacieho materialu pros-
triedky na zaistovanie zavitov LOCTITE trvalo zaistuju zavitové spoje a eliminuju vznik kordzie trenim
vytvorenim pevnej zostavy.

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE znacne prevysuju tradiéné
sposoby mechanického zaistovania zavitov:

e Mechanické prvky, napr. zavlacky, poistné podlozky: pouzivajl sa iba na zabranenie uvolnenia
matic a skrutiek.

* Trecie zariadenia: zvySuju absoldtnu pruznost a / alebo trenie; nezabezpecia vSak trvalé zaistenie
zavitov pri dynamickom zatazeni.

e Zaistovacia zariadenia, ako s skrutky, matice a podlozky s ozubenou alebo rebrovanou prirubou:
zabranuju samovolnému uvolfiovaniu, ale st drahé a vyzaduiju vacSiu plochu pre styk s prirubou a
moZzu poSkodzovat povrch.

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE su jednozlozkové kvapalné a polotuhé tesniace hmoty.

Vytvrdzuju pri izbovej teplote na tvrdy tuhy termosetovy plast pri kontakte s ocelou, hlinikom, mosa-

dzou a vécsinou inych kovovych povrchov. Vytvrdnutie prebieha v tenkej medzere bez pritomnosti

vzduchu. Lepidlo zaistuje zavity a spoje tym, ze dokonale vyplni Skary medzi zlicovanymi zavitmi.

Vyhody prostriedkov na zaistovanie zavitov LOCTITE v porovnani s tradiénymi mechanickymi
zaistovacimi zariadeniami:

e Zabrafiuju neziaddcim pohybom, uvolneniu, netesnostiam a korézii

o Odolavaju vibraciam

e JednozloZkové — Cista a jednoducha aplikacia

o Mdzu byt pouzité na spojoch vSetkych velkosti — znizuju naklady na skladovanie
e Utesfiuju zavity — umoziiuju vytvaranie priechodnych otvorov

Nizka pevnost Stredna pevnost

Zvolte si spravny prostriedok na
zaistenie zavitov LOCTITE
pre Vasu aplikaciu:

Prostriedky na zaistovanie zavitov LOCTITE . L .. , - . .
s(i k dispozicii v réznych viskozitéch a pev- Demontaz pomocou bezného rucného nara- Demontovatelné pomocou rucného naradia, ale

nostiach a mdzu sa pouzivat v Sirokej $kéle dia, vhodné pre nastavovacie skrutky, kalib- tazSie rozoberatelné; vhodné pre obrabacie stro-
aplikécil. raéné skrutky, meracie pristroje a meradla, je a lisy, Gerpadla a kompresory, kotviace skrut-
pre velkost zavitov do M80. ky, prevodovky, pre velkost zavitov do M80.
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Zaistovanie

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdoleZitejSim faktorom na zabezpecenie celkového tspechu
ucinnosti akéhokolvek lepidla.

* Pred nanesenim produktu zavity odmastite, ocistite a osuste — pouZite LOCTITE SF 7063 (pozrite
CistiCe na strane 110)

o Ak boli dielce v kontakte s vodnymi pracimi roztokmi alebo reznymi kvapalinami, ktoré
zanechavaju na povrchu ochrannu vrstvu, umyte ich horticou vodou

e Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odporuca predtprava povrchu s produktom
LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649 (pozrite Priprava povrchu na strane 133)

o Na zaistenie plastovych stiéasti (pozrite Sekundové lepenie na stranach 30-37)

Nanasacie zariadenia

Poloautomatické nanasacie zariadenia

LOCTITE 97009 / 97121 / 97201

Poloautomatické nanasacie zariadenia LOCTITE kombinuju riadiacu jednotku a zasobnik v jednom
pristroji, a si ur¢ené na davkovanie mnohych produktov na zaistovanie zavitov LOCTITE. Poskytuju
digitalne riadenie Casu, signal ,prazdny zasobnik“ a signal ,,koniec nanaSacieho cyklu“. Davkovaci
ventil vhodny pre stacionarny a ruény rezim. Zasobniky maju dostatocnu kapacitu az pre 2 kg flaSe
a zariadenie je vybavené senzorom nizkej hladiny.

97009 / 97121 / 97201

Rucné aplikacné zariadenia

Peristalticka rucna pistol' LOCTITE 98414, 50 ml flasa

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 97001, 250 ml flasa

Tieto ruéné aplikacné pistole je mozné jednoducho nasadit na lubovolnt anaerobnt 50 ml alebo 250
ml flaSu LOCTITE, ¢im menia flaSku na prenosny zasobnik. Su urcené na davkovanie kvapiek velko-
sti od 0,01 do 0,04 ml, v [ubovolnom uhle bez tnikov alebo strat produktu (vhodné pre viskozity az
do 2 500 mPa-s).

97001 / 98414

Informacie o poloautomatickych alebo pinoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych ventiloch, nahradnych dielcoch,
prisluSenstve a nanasacich hrotoch najdete na stranach 152 — 163 alebo v prirucke ,,Nana$acie zariadenia LOCTITE".

Vysoka pevnost Kapilarne Polotuhé

Demontaz pomocou bezného naradia je velmi Velmi obtiazna demontaz pomocou Stan- Tycinky na zaistovanie zavitov so strednou
obtiazna, odstranenie moze vyzadovat lokalne dardnych nastrojov, odstranenie moze a vysokou pevnostou, ktoré sa mézu pouzit
pdsobenie tepla. Vhodné pre trvalé zostavy na vyzadovat lokalne pdsobenie tepla. Pre na zavity do velkosti M50.

tazkych zariadeniach, ¢apoch, ulozenia moto- vopred zmontované spoje, upevnenie pri-

rov a cerpadiel, pre velkost zavitov do M80. strojov alebo skrutky karburétora.




Zaistovanie zavitov
Tabulka produktov

Su kovoveé dielce uz zmontované? -

RieSenie

e

Ano

Stupei vzlinavosti

Stredny/vysoky

Kvapalina

LOCTITE

Nizka

Kvapalina

LOCTITE

Rozmer zavitu Do M6 Do M36
Funkéna pevnost za' 3h 6h
Moment povolenia pre skrutky M10 10 Nm 6 Nm
Rozpitie prevadzkovej teploty -55 a7 +150°C -55 a7 +150°C

Vel'kosti balenia

10 ml, 50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

Zariadenie 2 97001, 98414 97001, 98414
LOCTITE 290 LOCTITE 222
Praktické rady: e |dealny na zaistovanie vopred e |dedlny pre nizkopevnostné

e Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oCistite a
osuste — pouZite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistiée na strane 110)
o Pri aplikécii lepidla pri teplote pod 5 °C sa odporuca preduprava
povrchu s produktom LOCTITE SF 7240 alebo LOCTITE SF 7649
(pozrite Priprava povrchu na strane 133)

o Pre plastové dielce pozrite Sekundové lepenie na stranach 30 — 37

1 Typicka hodnota pri 22 °C

zmontovanych spojov, napr.
skrutiek pristrojov, elektric-
kych konektorov a
nastavovacich skrutiek.

zaistovanie zavitov nastavo-
vacich skrutiek, skrutiek so
zapustenou hlavou a
zoradovacich skrutiek.

e Vhodny pre kovy s nizkou
pevnostou, ktoré sa pocas
demontaze mézu zlomit,
napriklad hlinik alebo mosadz.

P1 NSF Reg. €.: 123002



Zaistovanie

ie

Aka je pozadovana pevnost?
-]

Stredna

Kvapalina

LOCTITE

Kvapalina

LOCTITE

Kvapalina

LOCTITE

Kvapalina

LOCTITE
2700

Do M36 Do M36 Do M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 az +180°C -55 az +150°C -55 az +180°C -55 aZ +150°C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

97001, 98414

LOCTITE 243

e Je vhodny na vSetky kovy
vratane pasivnych podkladov
(napr. nehrdzavejlica ocel,
hlinik, pokovované povrchy).

e Preukdzand tolerancia so
slabym znegistenim priemy-
selnymi olejmi, napr. moto-
rovymi olejmi, antikordznymi
olejmi a reznymi kvapalinami.

e Zabrariuje uvolneniu na vibru-
jacich dieloch, napr.
Cerpadlach, prevodovkach
alebo lisoch.

¢ UmoZiuje demontaz ruénymi
nastrojmi pri vykonavani
UdrZzby.

P1 NSF Reg. ¢.: 123000

LOCTITE 2400
o Spickovy produkt v oblasti

ochrany zdravia a bezpe¢nosti.

¢ Bez symbolov nebezpecen-

stva, bez bezpeCnostnych viet

a bezpecnostnych zasad.

,Cista“ Karta bezpe¢nostnych

lidajov — Ziadne zapisy v

Gastiach 2,3,15a 16

KBU podla normy (EC) &.

1907/2006 —1SO 11014-1.

¢ Vlynikajuca chemicka a
tepelna odolnost vytvrdnutého
produktu.

e Vhodny tam, kde sa pozaduje
demontaz rucnymi nastrojmi
na Ucely adrzby.

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104507

LOCTITE 270

e VVhodny na vSetky kovové
spoje, vratane nehrdzavejlcej
ocele, hlinika, pokovovanych
povrchov a ochrannych vrstiev
bez obsahu chrému.

e Tolerancia slabého znecistenia
priemyselnymi olejmi, napr.
motorovymi olejmi, antiko-
rdznymi olejmi a reznymi
kvapalinami.

o |dedlny pre trvalé zaistenie
poistnych kolikov na blokoch
motorov a skriniach ¢erpadiel.

o Odportca sa na aplikacie,
pri ktorych sa nepozaduje
pravidelné odstrafiovanie pre
tdrzbu.

P1 NSF Reg. ¢.: 123006

LOCTITE 2700

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravia a bezpecnosti
pri praci.

® Bez symbolov nebezpecen-
stva, bez upozorneni na rizika
a bezpecnostné zasady.

o Cista“ Karta bezpeénostnych
(idajov — Ziadne zapisy v
Gastiach 2, 3, 152 16 KBU
podla normy (EC) ¢ 1907/2006
—1S0 11014-1.

e \lynikajlca chemicka a
tepelna odolnost vytvrdnutého
produktu.

 Pre aplikacie, pri ktorych sa
nepozaduje demontaz.

Schvalenie WRAS (BS 6920):

1104508




Zaistovanie zavitov
/0znam produktov

Max.

Rozpitie

Produkt Chgmlcky Farba Fluorescencia | rozmer | prevadzkovej Pevnost’ Momen_t Tixotropia
zaklad . povolenia
zavitu teploty
LOCTITE 221 fialova ano M12 -55 az +150°C nizka 8,5Nm nie
LOCTITE 222 fialova ano M36 -55 az +150°C nizka 6 Nm ano
LOCTITE 241 tmavomodra ano M12 -55 az +150°C stredna 11,5Nm nie
LOCTITE 242 modra ano M36 -55 a7 +150°C stredna 11,5Nm ano
LOCTITE 243 modra ano M36 -55 a7 +180°C stredna 26 Nm ano
LOCTITE 245 modra ano M80 -55 a7 +150°C stredna 13 Nm ano
LOCTITE 248 mod 4no M50 | -55a7+150°C | strednd 17 Nm -
tyCinka
LOCTITE 262 Cervena ano M36 -bb a7 +150°C | strednd/vysoka 22 Nm ano
LOV(_:TITE did Cervend ano M50 -565 a7 +150°C VySoka 17 Nm -
tycinka
LOCTITE 270 zelend ano M20 -55az +180°C vysoka 33 Nm nie
Metakrylat
LOCTITE 271 cervena ano M20 -b5 a7 +150°C vysoka 26 Nm nie
LOCTITE 272 cerveno- nie M36 | -55a7 +200°C |  vysokd 23 Nm 4no
oranzova
LOCTITE 275 zelena ano M80 -b5 az +150°C vysoka 25 Nm ano
LOCTITE 276 zelend ano M20 -b5az +150°C vysoka 60 Nm nie
LOCTITE 277 ¢ervena ano M36 -565 a7z +150°C Vysoka 32 Nm ano
LOCTITE 278 zelend nie M36 -b5 az +200°C vysoka 42 Nm nie
LOCTITE 290 zelend ano M6 -55 a7 +150°C | stredna/vysoka 10 Nm nie
LOCTITE 2400 modra ano M36 -55 a7 +150°C stredna 20 Nm ano
LOCTITE 2700 zelend ano M20 -b5 az +150°C vysoka 20 Nm nie
LOCTITE 2701 zelend ano M20 -55 a7 +150°C vysoka 38 Nm nie
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Zaistovanie

Manipulacna

Doba fixacie

Viskozita pevnost:pre g::?“ﬁ);:zi: pre nere'zovﬂ :Z:':r(:isat' Poznamky
ocel ocel
100 - 150 mPa.s 25 min, 20 min. 210 min. W ;”S'bsmolm" nizka pevnost, nizka viskozita, malé zévity
900 —1 500 mPa.s 15 min, 8 min. 360 min. 10 ggbf)rglml‘ nizka pevnost, viacucelovy
100 — 150 mPa.s 35 min. 12 min. 240 min. W ;n5l,05m0|ml, strednd pevnost, nizka viskozita, malé zavity
800 —1 600 mPa.s 5 min, 15 min. 20 min, 10 %biﬁlml‘ stredna pevnost, stredna viskozita, viacucelovy
1300 — 3 000 mPa.s 10 min, 5 min. 10 min. L ;n;bSrglml, strednd pevnost, viacucelovy
5600 —10 000 mPa.s 20 min. 12 min. 240 min. 50 ml, 250 ml | strednd pevnost, stredna viskozita, velké zavity
polotuhy 5 min, - 20 min, 19¢g stredna pevnost, urcenie: opravy, Udrzba, rekonstrukcia
1200 -2 400 mPa.s 15 min, 8 min. 180 min. 10 r2n5lb5r2|ml, strednd / vysokd pevnost, viacucelovy
polotuhy 5 min, - 5 min. 99,199 stredna pevnost, urCenie: opravy, Udrzba, rekonstrukcia
400-600mPas | 10 min 10 min. 150min. | OTEO0M | ysoka pevnost,viacitelony
400 —600 mPa.s 10 min, 5 min. 15 min. 9 m5l,02rﬁ|ml, vysokd pevnost, nizka viskozita
4000 — 15000 mPa.s 40 min, - - 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, odolny voci vysokej teplote
5000 -10 000 mPa.s 15 min, 7 min. 180 min. a0 ml,22|50 il vysoka viskozita, vysokd pevnost, velké zavity
380 — 620 mPa.s 3 min. 3 min. 5 min. 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, vhodny najmé pre niklové povrchy
6 000 — 8 000 mPa.s 30 min, 25 min. 270 min, 50 ml, 250 ml | vysokd viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
2 400 — 3 600 mPa.s 20 min. 20 min. 60 min. 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, odolny voCi vysokej teplote
20 — 55 mPa.s 20 min. 20 min. 60 min. 10 215I,05m0|ml, stredna / vysoka pevnost, kapilarny produkt
225 —475 mPa.s 10 min, 8 min. 10 min. 50 ml, 250 ml | strednd pevnost, bez vystraznych symbolov, ,&ista* KBU
350 — 550 mPa.s 5 min. 4 min, 5 min. 50 ml, 250 ml | vysoké pevnost, bez vystraznych symbolov, ,&ista* KBU
500 — 900 mPa.s 10 min, 4 min. 25 min, 50 mi, 250 m vysoka pevnost, najmd na pochrémované povrchy

11
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Tesnenie trubkovych zavitov
Tesnenie zavitovych spojov

Preco pouzivat tesnenie LOCTITE?

Tesnenie zavitov LOCTITE, dodavané v kvapalnej forme alebo ako tesniaca nit, zabraruje unikaniu
plynov a kvapalin. Toto tesnenie, uréené pre nizkotlakové a vysokotlakové aplikacie, vypiiia priestor
medzi zavitmi a poskytuje okamZité nizkotlakové tesnenie. Pri iplnom vytvrdnuti zaistuje utesnenie
az do maximalnych tlakov danych pevnostou vacSiny potrubnych systémov.

Tesnenia LOCTITE znacne prevy$uji tradicné druhy tesniacich
g prostriedkov:

o Tesniace hmoty na baze rozpustadiel: poCas tvrdnutia sa zmrStuju, ked sa vyparuju rozpastadia.
Spoje sa musia znovu utiahnut, aby sa minimalizovali medzery. Zaistuju zostavu kombinaciou
trenia a deformécie.

e Paska z PTFE: maze v smere pnutia spoja, ¢o umoziuje armataram uvolnit sa pri dynamickych
zatazeniach a vedie k strate upinacej sily a k vzniku nestesnosti. Dynamické zatazenia mozu
urychlit vytlacanie materialu, ¢o Casom vedie k vzniku netesnosti. Mazaci a¢inok PTFE Casto spo-
sobuje nadmerné utiahnutie spojov, Co zvySuje namahanie a vedie k zlomeniu dielcov. Aplikacia si
vyzaduje dobré profesionalne zru¢nosti, aby sa zabranilo namahaniu armattr alebo odliatkov.

e Juta a pasta: aplikacia je pomala a vyzaduije si velké sklsenosti, pri inStalacii vznika neporiadok
a dochadza k naruseniu momentu potrebného na ziskanie spravneho predpétia. Casto si vyZaduit
pretesnenie, aby sa dosiahlo 100 % utesnenie zostavy.

Vyhody prostriedkov na utesiiovanie zavitov LOCTITE v porovnani s tradiénymi druhmi tesniacich
prostriedkov:

¢ JednozloZkové — Cista a jednoducha aplikacia

o Netecu, nespdsobuju zmrstovanie alebo blokovanie systémov

o Mo6Zu sa pouZit na akukolvek velkost potrubnych armatur

o Nahradzaju vSetky typy paskovych a jutovych / pastovych tesniacich prostriedkov

e Tesnenie odoldva zatazeniam vibraciami a razmi

e Produkty s viacerymi schvaleniami, napr. tesniaca nit LOCTITE 55: schvélenia pre pitnti vodu (KTW) a plyn (DVGW)

e Qchrana zlicovanych zavitovych ploch pred koréziou

Anaerdbne

Technoldgia: m
Anaerobne prostriedky na utes-
nenie zavitov LOCTITE vytvrdzuju

Vyberte si to spravne tesnenie zavitov LOCTITE
pre Vasu aplikaciu:

Tesniace prostriedky sa musia vhodne zvolit pre dihodoby spolah- bez pritomnosti vzduchu pri kon-
livy tesniaci vykon. Potrubia musia zostat tesné aj pri najsilnejsich takte s kovmi, ked s uzavreté v
vibraciach, chemickom pdsobeni, tepelnych alebo tlakovych razoch. zévitoch potrubnych spojov.

Klac¢ovym kritériom pre vyber tesniacich zavitov su materialy
sucasti, ktoré maju byt utesnené. Pracujete s plastovymi zavitmi,
kovovymi zavitmi alebo ich kombinaciou? Plastové zavity si obvykle
vyzaduju iny tesniaci prostriedok ako kovové zavity. Nasledujtce e
informacie Vam pomézu s vyberom spravnej technoldgie pre kazdy

druh materialu potrubnych armatur.

Oblast pouzitia:
VSetky typy kovovych armatur.




Tesnenie

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je najdoleZitejSim faktorom na zabezpecenie celkového tspechu tGéinnosti akéhokolvek
tesniaceho prostriedku. Bez vhodnej pripravy povrchu mozu byt tesnenia trubkovych zavitov LOCTITE neucinné.

o Pred nanesenim produktu zavity odmastite, oéistite a osuste — pouzite LOCTITE SF 7063 (pozrite Cistice na

strane 110)

o Ak sa anaerdbny tesniaci prostriedok nanasa pri teplote pod 5 °C, pozaduje sa preduprava s pouZzitim
aktivatora LOCTITE SF 7240, LOCTITE SF 7471 alebo LOCTITE SF 7649

o Pre tesniacu nit LOCTITE 55: dielce oCistite pomocou pripravku LOCTITE SF 7063 a hladké zavity zdrsnite

Nanasacie zariadenia
Anaerdbne tesniace prostriedky

Anaerdbne tesniace prostriedky LOCTITE sa m6zZu nanasat ruéne alebo pomocou automatickych alebo

poloautomatickych zariadeni. Prebytoény material sa mdze poutierat.

Rucné aplikacné pistole

Peristalticka ruéna pistol' LOCTITE 98414 so stojanom pre 50 ml flasku LOCTITE 50 ml a peristalticka ru¢na pistol
LOCTITE 97001 pre 250 ml flasku LOCTITE. St uréené na nanaSanie pod akymkolvek uhlom v kvapkach velkosti
od 0,01 do 0,04 ml s viskozitami do 2 500 mPa.s bez nasledného odkvapkavania alebo plytvania produktom.

Pneumaticky zasobnikovy davkovac LOCTITE 97002

Prenosné zariadenie pre 300 ml naplne a 250 ml vytlacacie tuby. So zabudovanym regulatorom tlaku a rychlym

odpustacim ventilom. Bez vytecenia.

Informacie o poloautomatickych alebo plnoautomatickych nanasacich zariadeniach, dostupnych
ventiloch, nahradnych dielcoch, prislu§enstve a nanasacich hrotoch najdete na strane 152 — 163 alebo v

prirucke ,Nanasacie zariadenia LOCTITE*.

Silikon

Technoldgia:

Silikonovy prostriedok na utesnenie
zavitov LOCTITE polymerizuje pri
izbovej teplote a reaguje s okolitou
vlhkostou (RTV = vulkanizacia pri
izbovej teplote).

Oblast pouzitia:

Idealny na pouZitie na plastové
zavity alebo na kombindcii
plastového / kovového podkladu.

97001 / 98414

97002

Tesniaca nit— LOCTITE 55

Technoldgia:

LOCTITE 55 tesniaca nit bez
vytvrdzovania, zloZzend z mno-
hych vlakien, ktora sa pouziva
ako tesnenie proti Gniku vody,
plynu a vacsSine priemyselnych
olejov. (Schvalenia pre pitnu
vodu (KTW) a plyn (DVGW)).

Oblast pouzitia:

Odporticana pre tesnenie kovo-
vych a plastovych kuzelovych zavitov. LOCTITE 55 umoZiuje Gpravy
polohy po montazi.
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