Sekundové lepidla
Na malé dielce az po konstrukcné aplikacie

Pre¢o pouzivat sekundové lepidla LOCTITE?

Sekundové lepidla alebo kyanoakrylaty vytvrdzuja velmi rychlo, v tenkej medzere medzi lepenymi
povrchmi. Povrchova vihkost na podkladoch splsta vytvrdzovaciu reakciu, ktora prebieha od povrchov
podkladov smerom k stredu lepeného spoja. Kyanoakrylaty sa pouZzivaju na lepenie malych az stredne
velkych dielov, pretoZe poskytuji extrémne rychlu fixéciu. Pre svoju obmedzen( schopnost vypiiiat
medzery si vyZadujd tesne zlicované plochy s malou vdlou. Ich prilnutie k va¢Sine podkladov je vynika-
jlce a pevnost spoja v Smyku a tahu je velmi dobra. Nemali by sa pouZivat na plavené sklo a glazovand
keramiku, ale mozu sa pouZit na plasty GRP (plasty vystuzené sklenym vlaknom). Spoje nepretrZite
vystavené vode vyZaduju spravny vyber lepidla a vyhodnotenie procesu starnutia.

Vyhody sekundovych lepidiel LOCTITE:

o Cista a jednoduchd aplikacia
e \elmi rychle umiestnenie a upevnenie dielov
¢ Spajanie Sirokého sortimentu rozdielnych materialov

e \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochach

¢ Bez obsahu rozpustadiel
e Nevyzaduiju si zlozité geometrie dielcov, napr. pre zaklapanie

¢ \lynikajuce prilnutie na Sirokd Skalu podkladov, najma plastov a guim. V ponuke sU taktiez Specialne pripravky na lepenie kovov alebo
poréznych materialov. Primery LOCTITE SF 770 a LOCTITE SF 7239 zlepSuju prilnavost na obtiazne lepenych materialoch, ako st PP, PE,
POM, PTFE alebo silikon

Vyber spravneho
sekundového lepidla
LOCTITE

Sekundové lepidla LOCTITE pri-
chadzaju v Sirokom sortimente
typov optimalizovanych pre
Specifické poZiadavky aplikacie,
napr. na diely, ktoré maju byt
zlepené, zataZenia, ktorym
maju odolavat, geometriu spoja,
parametre procesu atd.

Nasledujtice vysvetlenia by
Vam mali pomaoct urcit, ktora
technoldgia je pre konkrétnu
aplikaciu najvhodnejsia.

Sekundové lepidla
na lepenie poréznych
alebo kyslych
materialov

Tieto pripravky maju zloZenie
Specidlne prispdsobené na
dosiahnutie rychlejSieho vytvrd-
nutia a upevnenia na poréznych
a kyslych materialoch, napr. na
papieri alebo na galvanizovanych
kovoch.
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Sekundoveé lepidla
odolné voci razovému
namahaniu a razom

Sekundové lepidla modifikované
elastomérom dosahuju velmi dobru
odolnost voCi razom a dopadom.
Okrem toho ponukaju zlepSeny
tepelny vykon a odolnost kovovych
spojov vo vihkom prostredi.

Pruzné sekundové lepidla

Tam, kde lepené komponenty
podliehaju ohybovym zatazeniam,
pruzné sekundové lepidla znizuju
koncentraciu lokalizovaného nama-
hania alebo podporuji homogénnej-
Siu deformaciu.




NOVINKA - LOCTITE 4090 - Nova generacia hybridnych sekundovych lepidiel na konstrukcné lepenie

Lepenie

Nova hybridna technoldgia produktu LOCTITE® 4090 otvara cestu k Uplne novym aplikacnym oblastiam kyanoakrylatov v konstrukénom lepeni —
tplne po prvykrat kombinuje vlastnosti sekundovych lepidiel s eSte vyraznejSimi vyhodami. Pre optimalne spracovanie konstrukénych dielov boli

kratka fixacna doba a vynikajlce prilnutie kyanoakrylatov obohatené o:

 Vlysoku odolnost voCi vihkosti

e Odolnost vocCi razom
 Teplotn(i odolnost az do 150 °C
o Viypifianie medzier a7 do 5 mm

e Odolnost voCi UV ziareniu, ktora umoziiuje aplikacie v exteriéri

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu je kli¢ovym faktorom na zabezpecenie celkovej G¢innosti akéhokolvek lepidla.

o Povrchy, ktoré majd byt zlepené, musia byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pripade potrepy dielce vycis-
tite s pripravkom LOCTITE SF 7063 alebo LOCTITE SF 7070 a nechajte uschn(t (pozrite Cast Cistenie na

strane 110)

e Pre rychlejSiu dobu fixacie aplikujte aktivator LOCTITE na jeden zo zlicovanych povrchov (pozrite ¢ast Priprava

povrchu na strane 128)

e Pre zlepSenie prilnutia na obtiazne lepitelnych materialoch (PP, PE, PTFE atd.) natrite celé lepené povrchy pri-
merom LOCTITE SF 770 (pozrite ¢ast Priprava povrchu na strane 132)

Maly vykvet, nizky
zapach, ochrana zdravia

Specidlne vytvorené sekundové
lepidla s malym vykvetom sa
odportc¢aju na aplikacie citlivé na
esteticky vzhlad a / alebo pre velmi
nizky zapach. Okrem toho etikety
tychto produktov neobsahuju ziad-
ne symboly nebezpecenstva alebo
bezpecnostné vety.

Vypiiianie medzier

Inovativna 2-zlozkova technoldgia
poskytuje rychle vytvrdenie bez
ohladu na velkost medzery. Toto sa
vztahuje najma na zostavy, ktoré
nie su perfektne zlicované, alebo pri
ktorych moze byt pritomné preby-
toéné lepidlo.

Konstrukéné lepenie

Inovativna hybridna technoldgia
umoziiuje kombindciu vyhod kla-
sickych kyanoakrylatov s vysokou
odonostou voCi teplu a vihkosti,
odolnostou vogi razom a vypifianim
medzier, ¢o umoziuje optimalne
spracovanie konStrukénych dielov
aj v podmienkach exteriérov.

Informécie o davkovacich zariadeniach najdete na stranach 152 — 163.

Sekundové lepidla
vytvrdzované svetlom

Svetlom vytvrdzované produkty
sa odportcaju na lepenie Cirych
a priehladnych podkladov s dob-
rou estetickou povrchovou lpra-
vou, alebo na vytvrdzovanie pre-
byto¢nych vypIni mimo medzeru
(pozrite ¢ast Svetlom vytvrdzova-
né lepidla na strane 38).
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Sekundové lepidla
Tabulka produktov

A .

ky typ materidlu potrebujete zlepit?

Lepite “obtiazne
lepiteln” gumu
alebo plasty, napr.
PE, PP, PTFE,
silikon?

Definované malé
medzery < 0,15 mm

Univerzalne 0Odolnost voci razom

LOCTITE LOCTITE LOCTITE

LOCTITE 406

(s primerom SF 770 alebo
SF 7239)

\ S
W e g
=

s

RieSenie

20 — 50 sek.

321

sekundovymi lepidla-
mi LOCTITE:

a) na zlep3enie prilnu-
tia tazko lepitelnych
materialov pouzite pri-
mer LOCTITE SF 7239
alebo SF 770

b) pre zvySenie rych-
losti vytvrdenia pou-
Zite aktivator LOCTI-
TE SF 7458, SF 7452
alebo SF 7457 (pozrite
Cast Priprava povchu
na strane 132)

Na tazko lepitelné
plasty (PE a PP) pozri-
te tiez LOCTITE AA
3038 na strane 61

elastomérov.

e Primer LOCTITE SF
770 alebo LOCTITE SF
7239 na polyolefiny
zlepSuje lepenie na
obtiazne lepitelnych
povrchoch.

st pochrémované
alebo galvanizované
povrchy.
¢ Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.
P1 NSF Reg. é.: 123011

zatazeniu, vysoka
pevnost v odlupovani.

e | epenie plastov, gumy,
kovov, poréznych a
savych podkladov a
kyslych podkladov.

¢ Dobra odolnost vo
vihkom prostredi.

Manipulacéna pevnost’ 2 —10 sek. 3-10sek. 10 — 20 sek.
Viskozita 20 mPa-s 100 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s
Farba Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Cierna
il i ) -40 a7 +120°C -40 a7 +120°C -40 a7 +100°C -40 a7 +100°C
teploty
Vel'kosti balenia 20g,5009,500¢ 20g,5009,500¢ 209,500 ¢ 209,500 ¢
] ) LOCTITE 406 LOCTITE 401 LOCTITE 435 LOCTITE 480
Tipy pre Vas ¢ Rychle lepenie plastov, e Univerzalny tcel. o \lysoka odolnost voci o Na aplikacie, pri
o \/ kombinacii so gum vratane EPDM a o Na kyslé povrchy, ako razom, razovému ktorych sa vyZaduje

odolnost voci razo-
vému namahaniu a
vysoka pevnost v odlu-
povani.

o |dealny na lepenie
kovu na kov, na gumu
alebo magnety.

e Dobra odolnost vo
vlhkom prostredi.



VSetky ostatné materialy (okrem skla)

Definované malé medzery < 0,15 mm

Ohybné spoje

LOCTITE
4850

Gél,
neodkvapkavajuci

LOCTITE

Lepenie

Maly vykvet,
nizky zapach

LOCTITE

Medzery do 5 mm

KonStrukéné
aplikacie /
odolnost voci
razom

Vypifianie medzier

LOCTITE
3090

—_—

LOCTITE
4090

\_” b,
3-10 sek. 5-10 sek. 5-20 sek. 90 — 120 sek. 90 — 150 sek.
400 mPa-s Gél 40 mPa-s Gél Vysoko viskozny gél /
nekvapka
Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Bezfarebny Jenjne krervno’va
az svetloZlta
-40 az +80°C -40 az +120°C -40 az +80°C -40 az +80°C -40 aZ +150°C
50,209,500¢ 30,209,300¢ 209,500 ¢ 10g 5009
LOCTITE 4850 LOCTITE 454 LOCTITE 460 LOCTITE 3090 LOCTITE 4090
o Na lepenie materialov o Gél na univerzalne o Na aplikécie, pri ¢ Na aplikdcie s o Na konstrukéné
vystavenych ohybaniu pouZitie. ktorych sa poZaduiju medzerami do 5 mm pouZitie, pri ktorom

alebo deformacii, ako
aj pruznych
komponentov.

o Na porézne a savé
materialy a kyslé
povrchy.

o |dedlny v pripade, ked
sa pozaduje neod-
kvapkavanie alebo na
pouZitie na vertikal-
nych alebo stropnych
povrchoch.

e | epenie papiera,
dreva, korku, penovej
hmoty, koZe, kartonu,
kovov a plastov.

P1 NSF Reg. ¢.: 123009

estetické aspekty a
maly vykvet.

o Nizky zapach pri
pouZzivani.

¢ Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.

alebo prebytkom sa vyZaduje rychlost,

lepidla. vypifianie medzier a
o Na aplikacie, pri vysoka teplotna odol-

ktorych sa pozaduit nost.

estetické aspekty a o Na pouZitie v exteriéri

maly vykvet. a v prostredi, kde sa

vyZaduje vynikajuca
odolnost voci vihkosti.
o Na lepenie materialov
vystavenych razom,
vibraciam a Sokovym
zatazeniam.

o Na porézne materialy,
ako je drevo, papier,
koza, korok a tkanina.
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Sekundové lepidla
/0znam produktov

Materialy

Produkt crz'g:::::"’ Viskozita Farba Ma:;s;‘:;? 4 Prasty

polyolefiny Guma A
LOCTITE 382 Etyl gél bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. ) / o* ) ®
LOCTITE 401 Etyl 100 mPa-s bezfarebny, priehladny 3—10 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 403 Alkoxy Etyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 406 Etyl 20 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. (N / ° o* o0 )
LOCTITE 407 Etyl 30 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° o0
LOCTITE 408 Alkoxy Etyl 5 mPa-s bezfarebny, priehfadny 5-10 sek. ) / o* ) ®
LOCTITE 409 Etyl gél bezfarebny, priehladny 20 —60 sek. ) / o* ) ®
LOCTITE 410 Etyl 3000 mPa's Cierna 30 — 60 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 414 Etyl 90 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 415 Metyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. ) / o* ) o0
LOCTITE 416 Etyl 1200 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 420 Etyl 2 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o0 / o* ) ®
LOCTITE 422 Etyl 2 300 mPa-s bezfarebny, priehladny 20 — 40 sek. o [ o* ° °
LOCTITE 424 Etyl 100 mPa-s bezfarebny, priehladny 2 —10 sek. oo [0 o* o0 °
LOCTITE 431 Etyl 1000 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—-10 sek. ) / o* ) ®
LOCTITE 435 Etyl 200 mPa-s bezfarebny, priehladny 10 — 20 sek. oo [ o* [ ) o0
LOCTITE 438 Etyl 200 mPa-s Clerna 10 — 20 sek. o [ o* ° o0
LOCTITE 454 Etyl gél bezfarebny, priehladny 5—10 sek. ) / o* ) ®
LOCTITE 460 Alkoxy Etyl 40 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 480 Etyl 200 mPa-s Cierna 20— 50 sek. ° / o* o0 o0
LOCTITE 493 Metyl 3 mPa-s bezfarebny, priehladny 10— 30 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 495 Etyl 30 mPa-s bezfarebny, priehladny 5—20 sek. o [ o* ° )
LOCTITE 496 Metyl 125 mPa-s bezfarebny, priehladny 10— 30 sek. ) / o* ) L)
LOCTITE 3090 Etyl gél bezfarebny, priehladny 90 — 150 sek. o [ o* o0 )
LOCTITE 4090 :ggﬁ‘;y;gx‘fd wysokd Jormne oot 180 sek. oo /- . oo

341 ee velmi vhodny na e vhodny na * v kombindcii s primerom LOCTITE SF 770 alebo LOCTITE SF 7239




Lepenie

Rozpitie Vlastnosti
Porézne a/ prevadzkovej ) ) . ) Vel'kost balenia Poznamky
A teploty leky zgpach'/ Pruzr}y /'odolny
kyslé povrchy esteticky vzhlad voCi razom
-40 a7 +80°C — ) Sada univerzalny gél
() -40 az +120°C 209,500,500 g | univerzalny, nizka viskozita
oo 4027+80°C | e e [e® 200,500,500g | v et Bgfg;;pnﬂa sirednd viskozfa, bez
-40 az +120°C 209,500,500g | plasty a guma, nizka viskozita
-40 az +100°C 20 g,500g vysoka teplota, nizka viskozita
e 40 a3 +80°C A O / e 209,500 g nmeagy(’a zvg/é(%/;t],s?\;’;ky zapach, kapilarny, bez oznacenia
-40 az +80°C 209 univerzalny gél
-40 a7 +80°C o/eoe 500 g tvrdeny, Cierny, vysokd viskozita
-40 az +80°C 209,500,500g | univerzalny, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500,500Q | kovy, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500,500g | univerzalny, vysokd viskozita
-40 az +80°C 209,500 g univerzalny, kapilarny
-40 az +80°C 50 g, 500 g univerzalny, vysoka viskozita
-40 az +80°C 209,500¢ plasty a guma, nizka viskozita
o0 -40 az +80°C 20g,500¢ univerzalny, stredna viskozita
() -40 a% +100°C o/eoe 20,500 g tvrdeny, &iry
o e -40 az +100°C ° / o e 20,5009 tvrdeny, Cierny, rychly
() -40 az +120°C 39,20g,300g univerzalny, gél
oo 4027+80°C | e e[ e® 209,509 | Tl Bgrgezcipnﬁa hizka viskozlta, bez
-40 az +100°C ° / oo 209,500 g tvrdeny, Cierny, pomaly
-40 az +80°C 50 g, 500 g kovy, kapilarny
-40 az +120°C 209,500,500g | univerzalny, nizka viskozita
-40 az +80°C 209,500,500Q | kovy, nizka viskozita
LI -40 az +80°C o/eoe 10¢g vypliianie medzier, 2-zlozkovy, maly vykvet
- omaw | eefe | fee | sy | ot
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