Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Highbond system FHB

Najlepsi vykon v trhlinovom beténe

Schodiskové zabradlia Ocelové nosniky
Aplikacia Vyhody
- Schodiskové zabradlia - Systém HighBond FHB Il dosahuje rieSenie.
- Fasady najvyssich hodnot zatazenia v trhlinovom - Velkoobjemové balenie chemickej malty
- Schodiskoveé stupne betdne. Vdaka tomu je potrebny mensi FIS HB je optimalne pre sériovi montaz.
- Ocelové konzoly pocet kotviacich bodov a mensie kotevné - Ampula s Zivicou FHB lI-P/PF HIGH
- Stroje platne. SPEED je ekonomickym rieSenim pre
- Upevnenie sypok a zasobnikov - Chemicka malta FIS HB a ampula jednotlivu aplikaciu alebo pre aplikaciu
- Stoziare FHB 11-P/PF maju rovnaku nosnost pod vodou. Cistenie vyvrtu pri aplikacii
- Bezpecnostne bariéry a mozno ich pouzit spolo¢ne s kotviacim pomocou ampule sa nevyZaduje.
- Ocelové stavebné konStrukcie svornikom FHB 1I-A S (kratka verzia) - Speciélna receptura ampule FHB II-PF
- Tesarske konstrukcie alebo L (dIha verzia). Vdaka tomu mozno HIGH SPEED zaistuje velmi rychle
podla potreby vzdy aplikovat ekonomické vytvrdnutie a umoznuje tak montaz bez

zbyto€ného Cakania..

Certifikaty Stavebné materialy Princip fungovania/montaz
Schvalené pre: - FHB Il je lepena kotva s usmernenim
c E - Beton C20/25 do C50/60, trhlinovy a expanznych sil pre prievlacnu alebo
netrhlinovy beton predsadenu montaz.
Sokovo testované; BZS Vhodny aj pre: - Kotevny svornik sa moze pouzit podla
ETA-05/0164, pre trhlinovy schvalenie narazuvzdomych - Beton C12/15 potreby s injektaznou maltou FIS HB ale-
peten upesnenty civinich obi- bo patrénou FHB II-P / FHB II-PF HIGH
' Prevedenia SPEED, ktora sa po celej ploche prilepi
do vyvrtaného otvoru.
- Galvanicky zinkovana ocel - Pri utahovani $esthrannej matice sa
- Nerezova ocel kuzele kotevnej tyce vtiahnu do plasta
:La:tiif:f;(i)a poziarnej odol- v - Vysoko odolné ocel voci korozii m,alty', ktora sa rozpina proti stene vy-
vftaného otvoru.

- Bezstyrenova Vinylesterova malta uplne
utesni vyvrtany otvor.

- Pri pouziti zivicovej ampule, aplikujte
kotevny svornik pomocou vrtacieho
kladiva s rotacnym priklepom. K tomu
pouzite osadzovaci nastroj RA-SDS,
objednavacie €islo 62420.

Na pouzitie s 0
Aplikacné pistole Prisluenstvo
strana 143 strana 148 I
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Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Postup inStalacie do beténu s ampulou FHB II-P
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Technické udaje

Chemicka malta FIS HB
- E :_; L
FISHB 360 S + FIS MR Plus
Schvale- | Jazyky na kartusi Pocet dielikov na kartusi Balenie obsahuje Balenie
nie
0bj. €. [ks]
Artikel ETA
FISHB 360 S 562660 ° EN, PL, RU, CS, SK 180 1kartu$a 360 ml, 2 x FIS MR Plus 6
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Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Doba vytvrdzovania

FISHB
Teplota systému FIS HB (Malta min. +5 °C) Maximalna doba spracovania FIS HB Minimalna doba vytvrdzovania FISHB "
twork tcure

[°C] [min.] [min.]
-5--1 - 360
0-+4 - 180
>+5-+9 15 90
>+10 - +19 6 35
>+20 - +29 4 20
>+30 - +40 2 12

1) V mokrom beténe musi byt doba tvrdnutia zdvojnasobena.

Technické udaje

Chemicka ampula FHB II-P

ﬁ' l il ik ‘

FHB II-P (Standardné)

Schvélenie | Priemer vitaného otvoru | Hibka vyvitaného otvoru | Kotevnd hibka Vhodné pouzivat' s Balenie
dy hy hy
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]

Artikel ETA
FHB1I-P 8 x 60 096824 ° 10 75 60 FHBII-ALM 8 x 60 10
FHBII-P10 x 60 096847 ° 10 75 60 FHBII-AS M 10 x 60 10
FHBII-P10 x 75 508016 ° 10 90 75 FHBII-ASM 10 x 75 10
FHBII-P10 x 95 096843 ° 12 110 95 FHBII-ALM 10 x 95 10
FHBII-P12x 75 096848 ° 12 90 75 FHBII-ASM12x 75 10
FHB1I-P12x 100 507922 ° 14 115 100 FHBII-ALM12x100 10
FHBII-P12 x 120 096844 ° 14 135 120 FHBII-ALM12x 120 10
FHBII-P 16 x 95 096849 ° 16 110 95 FHBII-AS M 16 x 95 10
FHB11-P 16 x 125 507923 ° 18 140 125 FHBII-ALM 16 x 125 10
FHB11-P 16 x 145 507924 ° 18 160 145 FHBII-ALM 16 x 145 10
FHBII-P 16 x 160 096845 ° 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
FHBII-P 20 x 170 507925 ° 25 190 170 FHBII-AS M 20 x 170 4
FHB11-P 20 x 210 096846 ° 25 235 210 FHBII-ALM 20 x 210 4
FHB1I-P 24 x 170 096851 ° 25 190 170 FHBII-AS M 24 x 170 4
FHBII-P 24 x 210 507926 ° 25 235 210 FHBII-ALM 24 x 210 4

Technické udaje

Chemicka ampula FHB |1-PF HIGH SPEED

P S|

FHB 1I-PF HIGH SPEED (rychla

verzia)

Schvalenie | Priemer vitaného otvoru | Hibka vyvitaného otvoru | Kotevna hibka Vhodné pouzZivat s Balenie
dy hy hy
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]

Artikel ETA
FHB II-PF 8 x 60 500542 ° 10 75 60 FHBII-ALM 8x 60 10
FHB11-PF 10 x 60 500547 ° 10 75 60 FHBII-ASM 10 x 60 10
FHBII-PF10 X 75 507999 ° 10 90 75 FHBII-ASM10x 75 10
FHB 11-PF 10 x 95 500543 ° 12 110 95 FHBII-ALM 10 x 95 10
FHBII-PF12 x 75 500548 ° 12 90 75 FHBII-ASM 12 x 75 10
FHB1I-PF 12 x 100 508000 ° 14 115 100 FHBII-ALM12x100 10
FHBII-PF12 x 120 500544 ° 14 135 120 FHBII-ALM12x120 10
FHB 11-PF 16 x 95 500549 ° 16 110 95 FHBII-AS M 16 x 95 10
FHB 11-PF 16 x 125 508001 ° 18 140 125 FHBII-ALM 16 x 125 10
FHB 11-PF 16 x 145 508002 ° 18 160 145 FHBII-AL M 16 x 145 10
FHB 11-PF 16 x 160 500545 ° 18 175 160 FHBII-ALM 16 x 160 10
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Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Technické udaje

Chemicka ampula FHB II-PF HIGH SPEED

LS —

FHB I1-PF HIGH SPEED (rychla
verzia)

Schvélenie | Priemer vitaného otvoru | Hibka vyvitaného otvoru | Kotevnd hibka Vhodné pouZivat' s Balenie
do ho hs
0bj. €. [mm] [mm] [mm] [ks]

Artikel ETA

FHB II-PF 20 x 170 508003 ° 25 190 170 FHBII-ASM 20 x 170 4

FHB II-PF 20 x 210 500546 ° 25 235 210 FHBII-ALM 20 x 210 4

FHB II-PF 24 x 170 500550 ° 25 190 170 FHBII-AS M 24 x 170 4

FHB II-PF 24 x 210 508004 ° 25 235 210 FHBII-ALM 24 x 210 4
Doba vytvrdzovania

FHB Il P/FHB I1-PF HIGH SPEED

Teplota systému Minimalna doba vytvrdzovania FHB II-P Minimalna doba vytvrdzovania FHB II-PF HIGH SPEED

tcure tcure

[°C] [min.] [min.]

-5-+0 240 8

>+1-+10 45 6

>+11-+20 20 4

>+20 10 2

V' mokrom beténe alebo zatopenych dierach je potrebné doby vytvrdzovania zdvojnasobit.
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Technické udaje
Highbond kotva FHBII-AS
FHB II-A S (kratka)
Galvanicky | Nerezova Vysoko Schvale- | Priemer Hibka Kotevna Pouzitelna Velkost' Velkost Balenie
zinkovana | ocel odolnd ocel | nie vitaného vyvitaného | hibka dizka zavitu kltica
ocel vo€i korozii otvoru otvoru
dy hy hes '™ M Sw
0bj. &. 0Obj. &. 0Obj. &. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Artikel gvz R HCR ETA
FHBII-A S M10 x 60/10 097072 097630 097704 " | e 10 75 60 10 M10 17 10
FHB1I-A S M10 x 60/20 097073 097631 - ° 10 75 60 20 M10 17 10
FHB1I-A S M10 X 60/30 - 050571 - ° 10 75 60 30 M10 17 10
FHB 1I-A'S M10 x 60/40 - 097632 - ° 10 75 60 40 M10 17 10
FHBII-A'S M10 x 60/60 097074 097633 - ° 10 75 60 60 M10 17 10
FHBII-A'S M10 x 60/100 097206 097634 - ° 10 75 60 100 M10 17 10
FHBII-A'S M10 x 75/10 506884 506888 - ° 10 90 75 10 M10 17 10
FHBII-A'S M10 x 75/20 506885 506889 - ° 10 90 75 20 M10 17 10
FHBII-A S M10 x 75/40 - 506890 - ° 10 90 75 40 M10 17 10
FHBII-A S M10 x 75/60 506886 506891 - ° 10 90 75 60 M10 17 10
FHB II-A'S M10 x 75/100 506887 506892 - ° 10 90 75 100 M10 17 10
FHBII-A S M12 x 75/10 097257 097635 - ° 12 90 75 10 M12 19 10
FHBII-A S M12 x 75/25 097268 097636 097706 " | @ 12 90 75 25 M12 19 10
FHBII-A S M12 x 75/40 - 097637 - ) 12 90 75 40 M12 19 10
FHB1I-A S M12 x 75/60 097274 097638 - ° 12 90 75 60 M12 19 10
1) Dodacia doba na dopyt.
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Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy
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Technické udaje
Highbond kotva FHBII-A'S
:_f = i -
FHBII-A'S (kratka)
H Galvanicky | Nerezové Vysoko Schvéle- | Priemer Hibka Kotevna Pouzitelna | Velkost Velkost Balenie
zinkovana | ocel odolnd ocel | nie vitaného vyvitaného | hibka dizka zavitu klica
ocel vo€i korozii otvoru otvoru
dy hy hy Ty M SwW
0bj. €. 0bj. €. 0bj. €. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Artikel gvz R HCR ETA
FHB11-A S M12 x 75/100 097275 097639 - ° 12 90 75 100 M12 19 10
FHBII-A S M12 x 75/165 097280 097640 - ° 12 90 75 165 M12 19 10
FHBII-A S M16 x 95/30 097281 097641 097708 " | @ 16 110 95 30 M 16 24 10
FHB11-A S M16 x 95/60 097286 097642 - ° 16 110 95 60 M16 24 10
FHB II-A'S M16 x 95/100 097295 097643 - ° 16 110 95 100 M16 24 10
FHBII-A S M16 x 95/165 097296 097644 - ° 16 110 95 165 M16 24 10
FHBII-A S M20 x 170/50 506917 506919 - ° 25 190 170 50 M 20 30
FHBII-A' S M24 x 170/50 097297 097645 - ° 25 190 170 50 M 24 36 4
FHBII-A' S M24 x 170/70 552057 - - ° 25 190 170 70 M 24 36 4
1) Dodacia doba na dopyt.
Mnozstvo vyplne
FHBII-AS
Priemer vitaného otvoru Hibka Spotreba malty v dielikoch zobrazenych na stupnici | Pocet kotiev z jednej kartuse FIS HB
vyvitaného davkovacieho meradla 360 S*
otvoru
Typ [mm] [mm]
FHBII-A S M10 x 60 10 75 3 56
FHBII-AS M10 x 75 10 90 4 42
FHBII-AS M12 x 75 12 90 4 42
FHBII-A S M16 x 95 16 110 8 21
FHBII-A S M20 x 170 25 190 26
FHBII-A S M24 x 170 25 190 26

*) Max. pocet s jednym statickym zmieSavacom.

52

fischer



Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

> ﬂ T Tew
%_ ]:\/ (\I LM Il:ﬂj
1070 ¢
hef
h, et
Technické udaje
Highbond kotva FHB II-A L
FHB II-A L (dIhd)
Galvanicky | Nerezova Vysoko Schvale- | Priemer Hibka Kptevné Ppuiitel’né Velkost' Velkost Balenie H
zinkovana | ocel odolna nie vitaného vyvitaného | hibka dizka zavitu klica
ocel ocel vo€i otvoru otvoru
korozii
dy hy hy tix M Sw
0Obj. €. 0bj. €. 0bj. €. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ks]
Artikel gvz R HCR ETA
FHBII-A L M8 x 60/10 097032 097298 097696 | e 10 75 60 10 M8 13 10
FHBII-A L M8 x 60/30 097033 097299 - ° 10 75 60 30 M8 13 10
FHBII-A L M8 x 60/50 097034 097440 - ° 10 75 60 50 M8 13 10
FHB1I-A L M10 x 95/10 096907 097616 - ° 12 110 95 10 M10 17 10
FHB1I-A L M10 x 95/20 096940 097617 097699 | e 12 110 95 20 M10 17 10
FHBII-A L M10 x 95/40 - 097618 - ° 12 110 95 40 M10 17 10
FHBII-A L M10 x 95/60 096941 097619 - ° 12 110 95 60 M10 17 10
FHBII-A L M10 x 95/100 096942 097620 - ° 12 110 95 100 M10 17 10
FHBII-A L M12 x100/10 506893 506897 - ° 14 115 100 10 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 100/25 506894 506898 - ° 14 15 100 25 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 100/40 - 506899 - ° 14 15 100 40 M12 19 10
FHB II-A L M12 x100/50 GS - 537065 - ° 14 115 100 50 M12 19 10
FHBII-A L M12 x100/60 506895 506901 - ° 14 115 100 60 M12 19 10
FHB II-A L M12 x100/100 506896 506902 - ° 14 15 100 100 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/10 096943 097621 - ° 14 135 120 10 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/25 096944 097622 097700 '|e 14 135 120 25 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/40 - 097623 - ° 14 135 120 40 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/60 097014 097624 - ° 14 135 120 60 M12 19 10
FHBII-A L M12 x 120/100 097031 097625 - ° 14 135 120 100 M12 19 10
FHBII-A L M16 x 125/30 506903 506906 - ° 18 140 125 30 M 16 24 10
FHBII-A L M16 x 125/60 506904 506909 - ° 18 140 125 60 M 16 24 10
FHB II-A L M16 x 125/100 506905 506910 - ° 18 140 125 100 M 16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/30 506911 506914 - ° 18 160 145 30 M 16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/60 506912 506915 - ° 18 160 145 60 M 16 24 10
FHB II-A L M16 x 145/100 506913 506916 - ° 18 160 145 100 M 16 24 10
FHB II-A L M16 x 160/30 097035 097626 097702 "l e 18 175 160 30 M 16 24 10
FHBII-A L M16 x 160/60 097038 097627 - ° 18 175 160 60 M16 24 10
FHBII-A L M16 x 160/100 097070 097628 - ° 18 175 160 100 M16 24 10
FHB1I-A L M20 x 210/50 097071 097629 097703 "|e 25 235 210 50 M 20 30 4
FHB II-A L M20 x 210/150 052370 - - ° 25 235 210 150 M 20 30 8
FHB II-A L M20 x 210/200 552056 - - ° 25 235 210 200 M 20 30 8
FHB II-A L M24 x 210/50 506920 506921 - ° 25 235 210 50 M 24 36 4
1) Dodacia doba na dopyt.
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Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Mnozstvo vyplne

FHBII-AL
Priemer vitaného otvoru Hibka Spotreba malty v dielikoch zobrazenych na stupnici | Pocet kotiev z jednej kartuse FIS HB
vyvitaného davkovacieho meradla 360 S*
otvoru
Type [mm] [mm]
FHBII-AL M8 x 60 10 75 3 56
FHBI1-A L M10 x 95 12 10 5 34
FHBII-AL M12 x 100 14 15 7 24
FHBII-A L M12 x 120 14 135 7 24
FHB I1-A L M16 x 125 18 140 1 15
FHBII-A L M16 x 145 18 160 13 13
FHBI1-A L M16 x 160 18 175 13 13
FHBII-A L M20 x 210 25 235 33 5
FHBII-AL M24 x 210 25 235 33 5

*) Max. pocet s jednym statickym zmieSavacom.
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Zatazenie

Highbond-kotva FHB Il

NajvysSie garantované zatazenie jednej kotvy” ? v normalnom betdne pevnostnej triedy C20/25.
Pri ndvrhu je nutné zohladnit Gpiné znenie ETA-05/0164.

Highbond systém FHB Il - Chemické kotvy

Trhlinovy betén

Netrhlinovy beton

Material / | Efektivna | Min. Utahovaci | Dovolené zatazenie v tahu (N .,,.) avSmyku(V . ); | Dovolené zatazenie v tahu (N ,,,) av Smyku(V . );
povrchova | hibka hribka moment | Min. osova (s ;) a okrajova vzdialenost (c ;) Min. osova (s ;) a okrajova vzdialenost (c ;)
tiprava® kotvenia kotevného S0 zniZzenym zatazenim S0 zniZzenym zatazenim
podkladu
hef hmin Tinst Nperm“ Vperm“) smin“) CminA' perm“ Vperm“) sminA] Cmin“
Typ [mm] [mm] [Nm] [kN] [kN] [mm] [mm] [kN] [kN] [mm] [mm]
FHBII-ALM8x60 | gvz 60 100 15 76 78 40 40 10.9 78 40 40
R 60 100 15 76 87 40 40 10.9 8.7 40 40
HCR 60 100 15 76 8.7 40 40 10.9 8.7 40 40
FHBII-ASM10x 60 | gvz 60 100 15 76 13 40 40 10.9 13 40 40
R 60 100 15 76 13.8 40 40 10.9 13.8 40 40
HCR 60 100 15 76 13.8 40 40 10.9 13.8 40 40
FHBI-ASM10x75 | gvz 75 120 15 107 13 40 40 12.0 13 40 40
R 75 120 15 107 13.8 40 40 12.0 13.8 40 40
FHBI-ALMI0x95 | gvz 95 140 20 15.2 1.9 40 40 16.4 1.9 40 40
R 95 140 20 15.2 13.3 40 40 16.4 13.3 40 40
HCR 95 140 20 15.2 13.3 40 40 16.4 13.3 40 40
FHBII-AS M12x75 | gvz 75 120 30 107 15.6 40 40 15.2 15.6 40 40
R 75 120 30 107 19.3 40 40 15.2 19.3 40 40
HCR 75 120 30 107 19.3 40 40 15.2 19.3 40 40
FHBII-ALM12x100 | gvz 100 140 40 16.4 7.3 50 50 234 7.3 50 50
R 100 140 40 16.4 19.3 50 50 234 19.3 50 50
FHBII-ALMI12x120 | gvz 120 170 40 216 17.3 50 50 237 7.3 50 50
R 120 170 40 216 19.3 50 50 2371 19.3 50 50
HCR 120 170 40 216 19.3 50 50 23.7 19.3 50 50
FHBII-ASM16x95 | gvz 95 150 50 15.2 29.0 50 50 217 29.0 50 50
R 95 150 50 15.2 304 50 50 27 35.8 50 50
HCR 95 150 50 15.2 304 50 50 27 35.8 50 50
FHBII-ALMI16x125 | gvz 125 170 60 22.9 32.2 55 55 327 32.2 55 55
R 125 170 60 22.9 358 55 55 327 35.8 55 55
FHBII-ALM16x145 | gvz 145 190 60 286 32.2 60 60 40.9 32.2 60 60
R 145 190 60 286 358 60 60 40.9 35.8 60 60
FHBII-ALM16x160 | gvz 160 220 60 332 322 70 70 46.0 322 70 70
R 160 220 60 332 35.8 70 70 46.0 35.8 70 70
HCR 160 220 60 33.2 35.8 70 70 46.0 35.8 70 70
FHBII-AS M20 x170 | gvz 170 240 100 36.3 45.9 80 80 51.9 45.9 80 80
R 170 240 100 36.3 55.9 80 80 51.9 55.9 80 80
FHBII-ALM20x210 | gvz 210 280 100 49.9 50.2 90 90 65.5 50.2 90 90
R 210 280 100 49.9 55.9 90 90 65.5 55.9 90 90
HCR 210 280 100 49.9 55.9 90 90 65.5 55.9 90 90
FHBII-AS M24 x170 | gvz 170 240 100 36.3 65.3 80 80 519 65.3 80 80
R 170 240 100 36.3 i 80 80 519 i 80 80
HCR 170 240 100 36.3 72.7 80 80 51.9 80.6 80 80
FHBII-ALM24x 210 | gvz 210 280 100 49.9 72.5 90 90 65.5 72.5 90 90
R 210 280 100 49.9 80.6 90 90 65.5 80.6 90 90

" Dizajn podia EN 1992-4:2018 (pre statické resp. kvézi statické zatazenia). Ciastkové stginitele bezpe&nosti pre odolnost materidlu st upravené v ETA, ako aj Giastkovy stcinitel bezpegnosti
pre zatazenie y, = 1.4 je zahrnuty. Ako jedna kotva sa pocita napr. kotva s rozstupom s > 3 x h,, a vzdialenost od okraja ¢ 1.5 x h . Presné (idaje vid' ETA.
2 Uvedené zataZenia platia pre ukotvenia v suchom a vihkom beténe. Pre teploty v kotviacom podklade do 50 ° C (resp. Kratkodobo do 80 ° C). Cistenie vyvftaného otvoru podla $pecifikacie

Vv ETA.

* Dalsie druhy ocele, verzie a technické tidaje ndjdete v ETA, napr. pre suché vniitorné podmienky, pozinkovana ocel (gvz); pre vihké interiéry a pre vonkajsie pouZitie, nehrdzavejiica ocel (R).
4\ pripade kombindcii tahového a Smykového zataZenia, ohybovych momentov so zniZenym alebo minimélnym rozostupom a vzdialenostou od okraja (skupiny kotiev) musi byt navrh vyko-
nany v stlade s ustanoveniami tipiného ETA certifikatu a ustanoveniami EN 1992-4:2018. Odporicame pouZit nas softvér na navrhovanie kotiev C-FIX.
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